Sentinel A70 PRO

2.7

Kendinden Kararan Kaynak Bagligi

Kullanim kilavuzu ve Yedek parca listesi

KULLANMADAN ONCE TUM TALIMATLARI OKUYUN VE ANLAYIN. BU
KILAVUZU DAHA SONRA BASVURMAK UZERE SAKLAYIN.

Tum Kullanim Kilavuzunu
surada bulabilirsiniz:

Kilavuz Numarasi: 0448 599 001 L
Gobzden Gegirme Tarihi: 2026-05-05 Eﬂm
Gozden Gegirme Numarasi: B E

Dil: Tiirkge



EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to the Council Directive (EU) 2016/425 entering into force 9 March 2016
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

Type of equipment
Welding Helmet

Type designation
Sentinel A70 PRO 0700 900 700

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorized representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:

ESAB Group (UK) Ltd

322 High Holborn, London, WC1V ?PB Great
Britain

Phone: +44 1992 768515

The following harmonized standard in force within the EEA has been used in the design:
EN ISO 16321-1:2022 Eye and face protection for occupational use. Part 1: General requirements

EN ISO 16321-2:2021 Eye and face protection for occupational use. Part 2: Additional requirements for
protectors used during welding and related techniques

EU Type Examination Certificate and Test Certificates issued by:
ECS GmbH - European Certification Service

Geschéftsfuhrer

Obere Bahnstrale 74

73431 Aalen

Notified Body: 1883

performed and issued the EU type-examination certificate

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer's
authorized representative, that the equipment in question complies with the safety requirements stated
above.

Date Signature Position

2024-05-28 Peter Burchfield General Manager /

C E 2024



iICINDEKILER

1 LY P 4
1.1 Simgelerin anlami...........cccoooiiii 4
1.2 Kendinden kararan kaynak basligi ve filtresine yonelik giivenlik talimatlari ........ 4
1.3 GUVENIIK ONIEMIETT ..o 5
1.4 Kaliforniya teklif 65 Uyarisl...........ccccoiiiiiiiiiiiiii e 9
1.5 Yasal BIlGIler ... ... 9
2 £ | 10
21 Uygulama @raligl..........cooiiiiii e 10
2.2 Karartma SeViyeleri ...........ccccciiiiiiiiiiiii e 10
2.3 Sertifikalar ve kontrol etiketleri............ccccccviiiiiiiiiii 1"
24 Sertifika igaretlerinin agiklamasi...........c...cccciiiiiiiiiiici 1"
3 TEKNIK VERILER..........oii ittt e e e e e enn e e e en e e e nneean 12
4 L0 I L I R 13
41 Pil gOStErgeSi. . .eeiiiiiiiie e 13
4.2 Pilin sarj edilmesi ... 13
4.3 LCD ekrani etkinlestirme ... 13
4.4 Kilitleme/kilit agma harici kontrol islevi .............c.occooiiiiiiiiiiii e 13
4.5 Karartma numarasini ayarlama...............ccccciiiiiiiiiiiiiie e 14
4.6 Hassasiyeti ayarlama ... 14
4.7 Gecikmeyi ayarlama ..o 14
4.8 = 4 L= 1 T T o 15
4.9 Parametreleri bellek ayarlarina kaydetme.............ccccccoiiiiiiiiiiccece 15
410  istege bagli @yarlar................ccooviuiiiiiiiiiiceee ettt 15
4.1 Calisma lambasinin Kullanimasi ............cccoiiiiiiiiiii e 17
4.12 ADF gevirme govdesini gikarma/takma.................cccoooiiiiiiiiiiiiiii e 17
413 Basghigin oturmasini ayarlama .............cccccoiiiiiiiiiiiii e 18
5 2N ST 20
5.1 Taslama caminin degistirilmesi.................ccooiiiiiiiiii 20
5.2 Dis ADF kapak camini degigtirme...........c.cooociiiiiiiiiiiii i 20
5.3 ic ADF kapak camini de@iStirme ..............ccovimimiiiiieiiecececceeeeee e 20
5.4 LED galigsma lambasi kapak camini degistirme .................cccooiiiiiiiiiiiiciniccieeeee 21
5.5 Kendinden kararan filtreyi (ADF) ve pil kutusunu degistirme..................ccccceennnne 21
5.6 Ekipmanin temizlenmesi.............ccocoiiiiiiiiiii e 22
6 SORUN GIDERME ......... ..ot e ettt e e et m e e e e e 23
YEDEK PARGALAR ... ..ottt ettt e em et e e et e et e e e e e e 24

0448 599 001 -3- © ESAB AB 2026



1 GUVENLIK

1 GUVENLIK

1.1 Simgelerin anlami
Bu kilavuz boyunca kullanildigi gibi: Dikkatli Olun! Uyanik olun!

® TEHLIKE!
Ani tehlike anlamina gelir. Onlenmedigi takdirde ani, ciddi yaralanmalara veya can
kaybina neden olur.

UYARI!
Potansiyel tehlike anlamina gelir; yaralamalara veya can kaybina neden olabilir.

DIKKAT!
Kigiik capl bedensel yaralanmalara sebep olabilecek tehlike anlamina gelir.

UYARI!

Kullanimdan énce kullanim kilavuzunu okuyun ve anlayin; tim
etiketlere, igveren guvenlik uygulamalarina ve Guvenlik Veri
Formlarina (SDS'ler) uyun.

> B B

1.2 Kendinden kararan kaynak bashgi ve filtresine
yonelik guvenlik talimatlan

Kullanimdan énce
Kendinden kararan kaynak bashgi, monte edilmis olarak gelir ancak kullanimdan énce asagidaki
islemleri gerceklestirmeniz gerekir:

« Bagldi, kullaniciya uygun sekilde ayarlayin.

* Pil ylzeylerini ve temas noktalarini kontrol edin ve gerekirse temizleyin.

* Pilin iyi durumda oldugunu ve dogru sekilde takildigini dogrulayin.

» Uygulamaniz i¢in gecikme silresi, hassasiyet ve karartma numarasi belirleyin.

Kullanim

» Baglik, lazer kaynag! icin uygun dedgildir.

* Bashgi ve kendinden kararan filtreyi asla sicak bir ylizey tGzerine koymayin.

+ Baslik, ciddi darbe tehlikelerine karsi koruma saglamaz.

» Baslik, patlayici cihazlar ya da asindirici sivilara karsgi koruma saglamaz.

« Bir ark vurdugunda baglik kararmazsa kaynagi derhal durdurun ve ESAB ile iletisime gecin.

» Filtreyi suya sokmayin.

« Baglidi takan kisinin derisiyle temas edebilecek malzemeler, bazi durumlarda alerjik reaksiyonlara
neden olabilir.

» Filtre, yalnizca i¢ kapak camiyla birlikte kullanihr.

Bakim
* Baslik serin, kuru ve karanlik bir yerde saklanmalidir. Uzun sire saklamadan dnce pili sarj edin.
» Filtreyi, sivi ya da kir ile temastan koruyun.

o Filtre yiizeyini temiz su ve tliy birakmayan veya mikrofiber bir bez kullanarak dizenli olarak
temizleyin; giicli temizleme sollisyonlari kullanmayin. Sensorleri ve gines pillerini her zaman
temiz, tly birakmayan bir mendil veya mikrofiber bez kullanarak temiz tutun.

o Catlamis/cgizilmis/cukurlagsmis 6n kapak camlarini diizenli olarak degistirin. Kapak caminin erken
hasar gérmesini 6nlemek i¢in kaski dogrudan kapak caminin lizerine koymaktan kaginin.

+ Filtreyi asla agmayin ya da karistirmayin. iginde kullanici tarafindan bakim yapilabilecek bir parca
bulunmamaktadir.
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GUVENLIK

Bu kilavuzda belirtiimedikge, filtre ya da baslik zerinde herhangi bir degisiklik yapmayin.
Yalnizca bu kilavuzda belirtilenler yedek pargalari kullanin.

Yetkisiz degisiklikler ve yedek pargalar garantiyi gecersiz kilar ve operatéri yaralanmalara maruz
birakir.

Filtre ekrani ya da baslik bilesenleri GUzerinde herhangi bir ¢6ziici madde kullanmayin.

1.3 Guvenlik onlemleri

UYARI!

Bu Glvenlik Onlemleri sizin korunmaniz igindir. Ek Giivenlik Bilgileri bélimiinde listelenen
referanslardan alinan 6nleyici bilgileri zetlemektedirler. Herhangi bir kurulum veya ¢alistirma
proseduril gerceklestirmeden 6nce, asagida listelenen glvenlik dnlemlerinin yani sira diger
tim kilavuzlari, malzeme givenligi veri sayfalarini, etiketleri vb. okuyup bunlara
uydugunuzdan emin olun. Giivenlik Onlemlerine uyulmamasi yaralanmaya veya dliime neden
olabilir.

KENDINIzi VE DIGERLERINi KORUYUN
Z

Bazi kaynak, kesme ve oluk agma iglemleri guriiltiiliidiir ve kulak koruyucu

L gerektirir. Ark, glines gibi ultraviyole (UV) ve bagka radyasyon yayar ve
cilde ve gozlere zarar verebilir. Sicak metal yaniklara neden olabilir.
Kazalarin 6nlenmesi i¢in iglemlerin ve ekipmanin dogru kullanimi
konusunda egitim almak ¢ok 6nemlidir. Bu nedenle:

. Kaynak yaparken veya seyrederken gozlerinizi ve yuzinUzi korumak i¢in uygun filtre tonunda bir
kaynak bashgi takin.

. Kaynak bashgi yiz korumalari ve gozlUkler de gerekli olsa bile ¢calisma alaninda daima yan
korumali koruyucu gozIik kullanin.

. Calisma veya gdzlemleme islemleri sirasinda gdzlerinizi, yiziniza, boynunuzu ve kulaklarinizi
kivilcimlardan ve ark isinlarindan korumak i¢in dogru filtre ve kapak plakalarina sahip bir yiz
korumasi kullanin. Cevredekileri arki izlememeleri ve kendilerini elektrik arki 1sinlarina veya sicak
metale maruz birakmamalari konusunda uyarin.

. Arkisinlarina, sicak kivilcimlara veya sicak metallere karsi koruma saglamak icin aleve dayanikli
eldiven, uzun kollu gémlek, mansetsiz pantolon, tst kismi yliksek ayakkabilar ve koruyucu kaynak
bareti ya da bashgi kullanin. Yayilan 1si ve kivilcimlara kargi koruma olarak atese dayanikli bir 6nlik
de tercih edilebilir.

. Sicak kivilcimlar veya metal; kivrilmis kollara, pantolon mansetlerine veya ceplere girebilir. Kollar ve
yakalar dugmelenmis tutulmal ve giysilerin 6ntinde acik cepler olmamalidir.

. Yanici olmayan uygun bir bélme veya perdelerle diger personeli ark 1sinlarindan ve sicak
kivilcimlardan koruyun.

. Curuf yontarken veya taslarken koruyucu gozliklerin Gzerine gozliik kullanin. Yontulmus ciiruf sicak
olabilir ve uzaga ucgabilir. Cevredekiler de koruyucu goézliiklerin tzerine gézlik takmalidir.

a FC:: YANGIN VE PATLAMALAR

— Alevlerden ve arklardan gikan isi yangina neden olabilir. Sicak ciiruf veya
kivilcimlar da yangina ve patlamalara neden olabilir. Bu nedenle:

. Kendinizi ve bagkalarini ugan kivilcimlar ve sicak metalden koruyun.

. Tim yanici malzemeleri ¢alisma alanindan uzaklastirin veya malzemeleri yanmayan koruyucu bir
oOrtlyle oOrtiin. Yanici malzemeler arasinda ahsap, bez, talas, sivi ve gaz yakitlar, ¢ozicller, boyalar
ve kaplama kagidi vb. bulunur.

. Zemindeki veya duvar acikliklarindaki ¢catlaklardan ya da yariklardan sicak kivilcim veya sicak
metal disebilir ve asagidaki zeminde gizli bir lehim atesine ya da yangina neden olabilir. Bu tir
acikliklarin sicak kivilcimlardan ve metalden korundugundan emin olun.
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GUVENLIK

is pargasinda yanici veya zehirli buharlar olusturabilecek maddeler olmamasi igin is pargasi
tamamen temizlenene kadar kaynak, kesme ya da baska sicak ¢alismalar gerceklestirmeyin. Kapal
kaplar Gzerinde sicak caligsma gerceklestirmeyin, patlayabilirler.

Bahcge hortumu, su kovasi, kum kovasi veya tasinabilir yangin sondUricu gibi yangin séndirme
ekipmanlarini aninda kullanabilecek sekilde bulundurun. Kullanimi konusunda egitim aldiginizdan
emin olun.

Ekipmanlari degerlerinin étesinde kullanmayin. Ornegin asiri yiiklenmis bir kaynak kablosu agiri
Isinabilir ve yangin tehlikesi olusturabilir.

islemleri tamamladiktan sonra galisma alanini inceleyerek daha sonra yangina neden olabilecek
sicak kivilcim veya sicak metal bulunmadigindan emin olun. Gerektiginde yangin gézciileri kullanin.

:q ELEKTRIK GARPMASI
~ °®

8.

9.

olabilir. Nemli alanlarda, hareket sinirliysa veya diisme tehlikesi varsa AC

Elektrikli pargalar ve toprakla temas ciddi yaralanmalara veya 6liime neden
kaynak akimi kullanmayin. Bu nedenle:

Gug¢ kaynagdi gergevesinin (sasi), giris gliciiniin topraklama sistemine bagli oldugundan emin olun.
is pargasini iyi bir elektrik topraklamasina baglayin.

Calisma kablosunu is pargasina baglayin. Zayif veya eksik bir baglanti sizi ya da bagkalarini
olimclul bir soka maruz birakabilir.

Iyi bakimli ekipmanlar kullanin. Asinmis veya hasarl kablolari degistirin.

Giysiler, calisma alani, kablolar, Ufle¢/elektrot tutucu ve gug¢ kaynagdi dahil olmak Uzere her seyi kuru
tutun.

Vicudunuzun tim bdlimlerinin hem is pargasindan hem de zeminden izole edildiginden emin olun.

Dar veya nemli alanlarda galigirken dogrudan metal ya da toprak Uzerinde durmayin; kuru plaka
veya yalitim platformu Gzerinde durun ve kauguk tabanli ayakkabi giyin.

Glicli agmadan once kuru ve deliksiz eldiven giyin.
Eldivenlerinizi gikarmadan dnce gucu kapatin.

10. Belirli topraklama &nerileri icin ANSI/ASC Standardi Z49.1'e bakin. Calisma kablosunu bir

:&l\

1.

2.

1.

topraklama kablosu ile karigtirmayin.

‘ ELEKTRIKLI VE MANYETiIK ALANLAR

Tehlikeli olabilir. Herhangi bir iletkenden gegen elektrik akimi, yerel Elektrik
ve Manyetik Alanlara (EMF) neden olur. Kaynak ve kesme akimi, kaynak
kablolari ve kaynak makineleri gcevresinde EMF olusturur. Bu nedenle:

Kalp pili olan kaynakgilar, kaynak isinden dnce doktorlarina danismalhdir. EMF, bazi kalp pillerinde
parazit yapabilir.

EMF'ye maruz kalmanin, saglik Gzerinde bilinmeyen diger etkileri olabilir.

Kaynakgilar, EMF maruziyetini en aza indirmek igin asagidaki prosedurleri uygulamalidir:

a) Elektrodu ve galigma kablolarini birlikte yonlendirin. Mimkiinse bunlari bantla sabitleyin.

b) Ufleci veya is kablosunu asla viicudunuza dolamayin.

c) Ufleg ve is kablolari arasinda durmayin. Kablolari viicudunuzun ayni tarafina yénlendirin.

d) Is kablosunu, is pargasina kaynak yapilan alana mimkiin oldugunca yakin sekilde baglayin.
e) Kaynaklama gu¢ kaynagini ve kablolari viicudunuzdan olabildigince uzakta tutun.

DUMAN VE GAZLAR

Duman ve gazlar, o6zellikle kapali alanlarda rahatsizliga veya zarara neden
olabilir. Koruyucu gazlar oksijensiz kalmaya neden olabilir. Bu nedenle:

Basinizi dumandan uzak tutun. Dumanlari ve gazlari solumayin.
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1 GUVENLIK

N

. Calisma alaninda her zaman dogal veya mekanik yollarla yeterli havalandirma saglayin. Pozitif
mekanik havalandirma saglanmadigdi strece galvanize ¢elik, paslanmaz gelik, bakir, ¢inko, kursun
berilyum veya kadmiyum gibi malzemelerde kaynak, kesme ya da oluk agma iglemi
gerceklestirmeyin. Bu malzemelerden ¢ikan dumanlari solumayin.

3. Yag ¢ozme ve puskurtme islemlerinin yakininda g¢alistirmayin. Isi veya ark, klorlu hidrokarbon
buharlari ile tepkimeye girerek son derece zehirli bir gaz olan fosgen ve diger tahris edici gazlar
olusturabilir.

. Calisirken anlik goz, burun veya bogaz tahrisi hissederseniz bu, havalandirmanin yeterli olmadigini

gosterir. Calismayi durdurun ve galisma alanindaki havalandirmayi iyilestirmek igin gerekli adimlari

uygulayin. Fiziksel rahatsizlik devam ederse galismaya devam etmeyin.

Belirli havalandirma 6nerileri igin ANSI/ASC Standardi Z49.1'e bakin.

UYARI: Bu Urun kaynak veya kesme icin kullanildiginda dogum kusurlarina ve bazi durumlarda

kansere neden oldugu Kaliforniya Eyaleti tarafindan bilinen kimyasallar iceren duman ya da gazlar

Uretir (Kaliforniya Saglik ve Glvenlik Yasasi §25249.5 ve sonraki)

SN

o o

TUP KULLANIMI

Tiipler kotii kullanilirsa pargalanabilir ve gazi siddetli bir sekilde bosaltabilir.
Tiip valfinin ya da tahliye cihazinin aniden par¢alanmasi yaralanmaya veya
o6liime neden olabilir. Bu nedenle:

—_

. Tapleri 1s1, kivilcim ve alevlerden uzak bir yere yerlestirin. Asla tlp uzerinde ark yapmayin.

islem igin uygun gazi kullanin ve sikistiriimis gaz tiiplinde galismak iizere tasarlanmis uygun basing
dislirme regulatérini kullanin. Adaptdr kullanmayin. Hortumlarin ve baglanti elemanlarinin iyi
durumda olmasini saglayin. Sikistiriimis gaz tliptine regulatér takmak igin Greticinin kullanim
talimatlarina uyun.

Tupleri zincir veya kayis ile uygun el arabalarina, alt takimlara, tezgahlara, duvara, direge ya da
raflara dik konumda sabitleyin. Tipleri asla bir elektrik devresinin pargasi olabilecekleri calisma
masalarina veya dizeneklerine sabitlemeyin.

Kullanimda degilken tup valflerini kapali tutun. Regulatér bagli degilse valf koruma kapagini yerine
oturtun. Uygun el arabalari kullanarak tipleri sabitleyin ve hareket ettirin.

© — HAREKETLI PARGALAR
P[0 Fan, rotor ve kayig gibi hareketli pargalar yaralanmaya neden

olabilir. Bu nedenle:

N

w

»

1. Tum kapilarin, panellerin, muhafazalarin ve kapaklarin kapali ve emniyetli bir sekilde yerinde
oldugundan emin olun.

2. Unite takmadan veya baglamadan énce motoru ya da tahrik sistemlerini durdurun.

3. Gerektiginde, yalnizca yetkili kisilerin kapaklari bakim ve sorun giderme islemleri i¢in ¢ikarmasini
saglayin.

4. Servis iglemi sirasinda ekipmanin kazara galismasini énlemek igin negatif (-) aki kablosunu akiiden
cikarin.

5. Ellerinizi, saginizi, bol giysileri ve aletleri hareketli parcalardan uzak tutun.

6. Servis iglemi bittiginde, motoru galistirmadan 6nce panelleri veya kapaklari yeniden takin ve kapilari
kapatin.

UYARI!
DUSEN EKIPMANLAR YARALAYABILIR

+ Uniteyi kaldirmak igin sadece kaldirma halkasi kullanin. Hareket donanimini, gaz tiiplerini
veya diger aksesuarlari KULLANMAYIN.

+ Uniteyi kaldirmak ve desteklemek icin yeterli kapasiteye sahip ekipmanlar kullanin.

+ Uniteyi hareket ettirmek igin kaldirma catallari kullaniliyorsa gatallarin tnitenin karsi
tarafinin 6tesine gececek kadar uzun oldugundan emin olun.

* Yuksek bir konumda calisirken kablolari hareketli araglardan uzak tutun.
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1 GUVENLIK

UYARI!
EKIiPMAN BAKIMI

Arnizali ya da bakimi dogru yapilmamis ekipman yaralanmaya ya da oliime neden olabilir.
Bu nedenle:

1.

2.

Kurulum, sorun giderme ve bakim galigmalarinin her zaman kalifiye personel tarafindan
yapilmasini saglayin. Elektrik isleri konusunda yetkili degilseniz elektrik isi yapmayin.
Bir gli¢ kaynaginin icinde herhangi bir bakim ¢alismasi yapmadan énce, gui¢ kaynaginin
elektrik baglantisini kesin.

Kablolarin, topraklama kablosunun, baglantilarin, gli¢ kablosunun ve gii¢ kaynaginin
guvenli sekilde galistigini kontrol edin. Herhangi bir ekipmani arizali durumdayken
galistirmayin.

Herhangi bir ekipmani veya aksesuari kétiye kullanmayin. Ekipmani firin gibi isi
kaynaklarindan, su birikintisi gibi i1slak kosullardan, yagdan veya gresten, agindirici
ortamlardan ve kétl hava kosullarindan uzak tutun.

Tum guvenlik cihazlarini ve kabin kapaklarini yerinde ve iyi durumda muhafaza edin.
Ekipmani sadece amacina uygun sekilde kullanin. Herhangi bir sekilde degistirmeyin.

A UYARI!

KAYNAK BASLIGI KRITERLERI

1.

2.

© N Ok

9.

Z87.1'e uygun koruma, yalnizca UrGnun Uretici talimatlarina gére monte edildiginden emin
olunursa saglanir.

Standart gozlikler Gzerine takilan, yiksek hizli pargaciklara kargi koruyan géz koruyucular,
darbeleri iletebilir; bu da gézligu kullanan kisi i¢in bir tehlike olusturabilir.

Darbe harfinden sonra "T" harfi geliyorsa asiri sicakliklardaki yiksek hizli pargaciklara karsi
koruma icin kullanabilirsiniz. Darbe harfinden sonra "T" harfi gelmiyorsa géz koruyucusunu
yalnizca oda sicakligindaki yiksek hizli pargaciklara kargi koruma igin kullanmaniz gerekir.
Her kullanimdan énce koruyucunun tamaminin gézle kontrol edilmesi gerekir.

Bu koruyucu, 1-M kafa sekli i¢cin uygundur.

Koruyucu, renklerin taninmasini ve/veya sinyal 1s13inin algilanmasini etkileyebilir.

Darbeye maruz kalan koruyucular kullanilmamali, atilmal ve degistiriimelidir.

Darbe seviyesi simgeleri, hem cam/filtre hem de gercevede ayni degilse koruyucunun
tamami daha dusik olan seviyede kabul edilir.

7,9, CH kod numaralari/harflerine karsilik gelen korumalar, sadece ilgili semboller hem cam
hem de cerceve lzerinde ayniysa koruyucunun tamami i¢in gecerlidir.

10.Suris ve yol kullanimi igin uygun degildir.
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1 GUVENLIK

1.5

DIKKAT!
EK GUVENLIK BILGILERI

Elektrikli ark kaynagi ve kesme ekipmanina yonelik giivenli uygularnalar hakkinda daha
fazla bilgi i¢in tedarik¢inizden "Ark Kaynagi, Kesme ve Oluk Agma Onlemleri ve Giivenli
Uygulamalar", Form 52-529'un bir kopyasini isteyin.

Asagidaki yayinlar énerilir:

* ANSI/ASC Z49.1 - “Safety in Welding and Cutting”

*+  AWS C5.5 - “Recommended Practices for Gas Tungsten Arc Welding”
*  AWS C5.6 - “Recommended Practices for Gas Metal Arc welding”

*  AWS SP - “Safe practices” - Reprint, Welding Handbook

* ANSI/AWS F4.1 - “Recommended Safe Practices for Welding and Cutting of Containers
That Have Held Hazardous Substances”

*« OSHA 29 CFR 1910 - "Safety and health standards"

« CSA W117.2 - "Code for safety in welding and cutting"

* NFPA Standard 51B, “Fire Prevention During Welding, Cutting, and Other Hot Work"

» CGA Standard P-1, “Precautions for Safe Handling of Compressed Gases in Cylinders”
* ANSI Z87.1, "Occupational and Educational Personal Eye and Face Protection Devices"

Kaliforniya teklif 65 uyarisi

UYARI!

Kaynak veya kesme ekipmani, dogum kusurlarina ve bazi durumlarda kansere neden oldugu
Kaliforniya Eyaleti tarafindan bilinen kimyasallar iceren dumanlar ya da gazlar uretir.
(Kaliforniya Saglik ve Glvenlik Yasasi Bolim 25249.5 ve sonraki)

UYARI!

Bu Urun sizi, kansere, dogum kusurlarina veya diger Greme sorunlarina neden oldugu
Kaliforniya eyaleti tarafindan bilinen kursun igeren kimyasallara maruz birakabilir. Kullandiktan
sonra ellerinizi yikayin.

Daha fazla bilgi icin www.P65Warnings.ca.gov adresine gidin.

Yasal bilgiler

Uyumluluktan sorumlu tarafin agikga onaylamadigi degisikliklerin veya modifikasyonlarin, kullanicinin
ekipmani kullanma yetkisini gegersiz kilabilecegini litfen unutmayin.

Bu cihaz, FCC Kurallari Bolim 15 ile uyumludur. Kullanim asagidaki iki kosula tabidir:

(1) Bu cihaz, zararl parazitlere neden olmamalidir ve

(2) Bu cihaz, istenmeyen sekilde ¢calismaya neden olabilecek parazitler de dahil tim parazitleri kabul
etmelidir.
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2 GIRIS

Sentinel A70 PRO, aciktan koyuya kadar her durumda UV/IR iginlarina, isiya ve kivilcimlara karsi
koruma saglamak icin elektrik ark kaynaginda kullaniimasi amaclanan hafif bir kaynak bashgidir.
Kaynak basliklarinin koruma karartmalari, kaynak arkinin neden oldugu géz hasarini 6nlemek tzere

secilmistir. Kaynak sirasinda bashgin yukari ve asagi ¢cevriimesi gerekmediginden, her iki el de serbest
kalir.

ESAB, cesitli kaynak aksesuarlari ve kigisel koruyucu ekipmanlan satisa sunmaktadir. Siparis
bilgileri icin yerel ESAB bayinizle iletisime gecgin veya web sitemizi ziyaret edin.

2.1 Uygulama araligi

Sentinel A70 PRO kaynak basli§i asagidaki uygulamalar icin kullanilabilir:

* Elektrot

« MIG

« Mag

« TIG (>=3A)

Sentinel A70 PRO kaynak bagliklari, lazer sistemleri ve oksiasetilen (gaz kaynagi) uygulamalari ile
kullanim i¢in uygun degildir. Kaynak filtresi, ark kaynagi disinda baska bir amag i¢in kullaniimamalidir.
Trafik 1s131nIn renginin yanlis tanimlanmasina yol agabileceginden, suris sirasinda baslik asla giines
g6zlugu olarak kullaniimamahdir.

Otomatik kaynak filtresi, asir disuk 1sik kosullarinda ve ¢ok gligli giines 1s1dinda iyi performans
sergiler.

2.2 Karartma seviyeleri

Sentinel A70 PRO kaynak basliklari sadece ark kaynagi ile baglantili olarak kullanilabilir. Asagidaki
tabloda, en uygun karartma seviyesinin nasil secilecegi gdsterilmektedir:

Current internally in amperes

3 0.5 2.5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
Welding process 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500

NN

B s acirodie 9 10 1 12 13 14

Flued stick electrodes

MIG / Metal-Inert-Gas Argon (Ar/He)
Steels, alloyed steels, 10 11 12 13 14

Copper & its alloys etc.

MIG / Metal-Inert-Gas Argon (Ar/He)
Aluminium, copper, nickel 10 11 12 13 14 15
And other alloys.

TIG / Tungsten-inert Gas Argon (Ar/H2) (Ar/He)
All weldable metals such as steels, aluminium, 9 10 11 2 13
Copper, nickel and their alloys.

MAG / Metal-active Gas (Ar/Co202) (Ar/Co2/He/H2)
C Stoal, 2 d steels 10 11 12 13 14 15
Cr-Ni-steel, Cr-steel & other alloyed steels.

Electric arc compressed ai joining 10 1 12 13 14 15

(Melt joining) carbon electrodes (02)
Flame grooving compressed air (02)

Plasma cutting (fusion cutting)
All weldable metals see WIG 11 12 13
Center and outer gas: Argon (Ar/H2) (Ar/He)

e s lel7 |8 o] 10 | 11 12 13

Center and outer gas: Agon (Ar/H2) (Ar/He) 4

1 5 15 30 60 100 | 'IJO 200 150 300 |400 I 50(1 |
0.5 2.5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

14 15

() Pratik olarak ¢ok koyu olan bir karartmayla baslayin, sonra da minimumun altina diismeden kaynak
bdlgesinin yeteri kadar gériinmesini saglayan daha agik bir karartmaya gegin. Uflecin kuvvetli bir sari
Isik Urettigi oksijen yakith gaz kaynagi ya da kesme sirasinda, islem yapilirken gérinir olan sari renkli
15191 (spektrum) veya sodyum cizgisini emen bir filtre cami kullaniimahdir.
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2 GIRIS

2 Bu degerler, gergek arkin agik bir sekilde gorildigi yerler icin uygundur. Deneyimler; ark, tGzerinde
calisilan parga tarafindan gizlendiginde daha acik filtrelerin kullanilabilecegini géstermistir. ANSI
Z49.1-2005 verileri.

2.3 Sertifikalar ve kontrol etiketleri

C€

Avrupa uygunluk isareti.

Bu, Urdinin 2016/425 KKD Yd&netmeligi gereksinimlerini karsiladigini dogrular.

2.4  Sertifika isaretlerinin aciklamasi

Kaynak basligi
EN ISO 16321: 16321 ESAB W15 E 1-M CE

16321 = Standardin numarasi

ESAB = Uretici kodu

W15 = Kaynak filtresinin maksimum karartma numarasi
E = Darbe seviyesi (120 m/sn)

1-M = Bas kalibi boyutu

CE = Avrupa Uygunlugu

Onli¢ kapak cami
EN ISO 16321: ESAB 1 E CE

ESAB = Uretici kodu

1 = Gelismis optik performans
E = Darbe seviyesi (120 m/sn)
CE = Avrupa Uygunlugu

Kendinden kararan filtre
EN ISO 16321: 16321 ESAB W3/5-13 V1 CE

16321 = Standardin numarasi
ESAB = Uretici kodu
W = Kaynak filtresi

3 = Acik durum dlgek numarasi

Bu basglik agagidaki taraflarca test edilmis ve onaylanmistir:
ECS GmbH
Huettfeldstrasse 50, Obere Bahnstrasse 74
73430 AALEN, ALMANYA

Onayli kurulugs numarasi 1883
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3 TEKNIK VERILER

3 TEKNIK VERILER

Boyutlar uxgxy 280 x 286 x 332 mm

Agirhk 900 g

Optik sinifi ISO V1

Gorus alani 123 x 76 mm (4,65 in¢ x 2,8 ing)
Ark sensorleri 4

Acik durum DIN 3

Taslama durumu DIN 3

Kaynak modu

Karartma No. 5-9/9-13

Karartma kontroli

Dahili ve harici dijital kontrol

Ac¢ma/Kapama

Otomatik Agma/Kapama

Hassasiyet kontroli

10 adimli, dijital kontrol (dahili ve harici)

UV/IR korumasi

Her zaman karartma DIN 16'ya kadar

Glg besleme voltaji

Giines pili. Sarj edilebilir lityum iyon pil

Gegis suresi 1/25.000 sn. agiktan koyuya
Taslama Evet (yukari gevrilebilir ADF tasarimi ile)
Kesme 5ile 13 no. karartma arasindan segilebilir

Gecikme (koyudan agiga)

0,1 ile 0,9 sn arasinda 10 adimli dijital kontrol
(dahili ve harici)

Distk amper TIG dereceli

= 3 amper

Calisma sicakhgi

-10°C ila 65°C (14°F ila 149°F)

Saklama sicakhgi

-20°C ila 85°C (-4°F ila 185°F)

Onayl sertifikalar

CE, ANSI Z87.1, CSA Z94.3, AS/NZS 1338.1
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4 CALISTIRMA

4  CALISTIRMA

4.1 Pil gostergesi
Bu Kendinden Kararan Filtre (ADF) sarj edilebilir bir pille galisir.
simgesi, pilin gecgerli durumunu gosterir.

Gosterge simgesinde < gosterildiginde ve osa= kirmizi LED'i strekli olarak yandiginda pili sarj edin.

4.2 Pilin sarj edilmesi

UYARI!
ik kullanimdan énce pili tamamen sarj edin! "DisUk pil" LED'i yandiginda pili sarj edin.

1) USB-C sarj baglanti noktasini bulun.
2) Sarj portu Uizerindeki koruyucu kapagi agin.

3) Birlikte verilen USB-C tipi kabloyu 5 V/2 A gu¢ kaynadina baglayarak sarj edin.

ADF ekraninda garj durumu gdsterilir.

4.3 LCD ekrani etkinlestirme

1) LCD ekrani etkinlestirmek igin ADF kontrol panelindeki herhangi bir digmeye basin veya
harici digmeye basin.

Herhangi bir islem yoksa LCD ekran 3 saniye sonra otomatik olarak kapanir. LCD ekrandaki simgeler,
ayarlama sirasinda sari yanar.

4.4 Kilitleme/kilit agma harici kontrol iglevi

UYARI!
Harici kontroll kullanirken harici kontrol iglevinin kilidini agin!
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4 CALISTIRMA

1) Harici kontrol iglevinin kilidini agmak igin asagidaki resimde gdsterildigi gibi harici digmeye
basin.

LCD ekran bos veya devre disi oldugunda harici kontrol islevi kilitlenir.

4.5 Karartma numarasini ayarlama
Karartma secimi, yalnizca kaynak modu kullanilirken ayarlanabilir.
1) Harici digmeye en az 2 saniye basarak "Welding mode"u (Kaynak modu) segin veya dahili

ADF kontrol panelindeki "Mode" (Mod) diigmesine basin.

2) Govde Uzerindeki harici digmeye basarak karartma numarasini segin veya dahili ADF
kontrol panelindeki "Set" (Ayarla) diigmesine basin. Ayar hazir oldugunda karartma
numarasi sari yanar.

3) Karartmayi 5 ile 13 arasinda ayarlamak igin harici kontrol kadranini dondiriin ya da dahili
ADF kontrol panelinden karartma numarasini artirmak igin (2] veya karartma ayarini
azaltmak igin [Z) digmesine basin.

4) Bu kilavuzdaki karartma seviyesi tablosuna gore kaynak veya kesme isleminiz igin uygun
karartma numarasini segin.

4.6 Hassasiyeti ayarlama
Hassasiyet yalnizca kaynak modu kullanilirken ayarlanabilir.
1) Harici digmeye en az 2 saniye basarak "Welding mode"u (Kaynak modu) segin veya dahili

ADF kontrol panelindeki "Mode" (Mod) diigmesine basin.

2) "Sens" (Hassasiyet) ayari sari yanana kadar harici digmeye basarak hassasiyet ayarini
secin veya dahili ADF kontrol panelindeki "Set" (Ayarla) digmesine basin.

3) Hassasiyet seviyesini 1 ile 10 arasinda ayarlamak igin harici kontrolli déndtrin ya da dabhili
ADF kontrol panelinden hassasiyet seviyesini artirmak i¢in (2] ve hassasiyet seviyesini
azaltmak igin [Z) digmesine basin.

Hassasiyet ayari, ADF'nin farkli kaynak islemleri igin ark 1sigina karsi daha az veya daha fazla hassas
hale gelmesine olanak tanir.

» Duslk hassasiyet, asiri ortam/gevre 1s1g1 kosullarinin oldugu dis mekan kullanimi ve/veya ylksek
amperli SMAW ve FCAW iglemleri igin uygundur.

* Yiksek hassasiyet, genellikle GTAW veya GMAW islemleriyle kullanilan disik amperli kaynak
islemleri igin uygundur.

* Normal kaynak kosullarinda daha yuksek bir hassasiyet ayari dnerilir.

4.7 Gecikmeyi ayarlama

Gecikme yalnizca kaynak modu kullanilirken ayarlanabilir.
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4 CALISTIRMA

1) Harici digmeye en az 2 saniye basarak "Welding mode"u (Kaynak modu) segin veya dahili
ADF kontrol panelindeki "Mode" (Mod) diigmesine basin.

2) "Delay" (Gecikme) ayari sari kutu seklinde yanana kadar harici digmeye basarak gecikme
ayarini segin veya dahili ADF kontrol panelindeki "Set" (Ayarla) digmesine basin.

3) Gecikme seviyesini 1 ile 10 arasinda ayarlamak i¢in harici kontroli déndurin ya da dahili
ADF‘ kontrol panelinden gecikme seviyesini artirmak igin [ ve gecikme seviyesini azaltmak
icin [Z) digmesine basin.

Gecikme ayari, ADF'nin kaynak isleminden sonra tekrar 3. seviye karartmaya geri almasi igin
beklemesi gereken sureyi belirler.

* En uzun slre, kaynak noktasi sicakligina ve karartma ayarina bagh olarak yaklasik 0,9 saniyedir.
Bu ayar, kaynak isleminden art isimanin oldudu yiksek amperde kaynak yapmak igin idealdir.

* En kisa sure, kaynak noktasi sicakligina ve karartma ayarina bagli olarak yaklasik 0,1 saniyedir. Bu
ayar, punta kaynagi veya kisa kaynak sureli Gretim kaynag i¢in idealdir.

4.8 Kesme modu

1) Harici digmeye en az 2 saniye basarak "Cutting mode"u (Kesme modu) segin veya dahili
ADF kontrol panelindeki "Mode" (Mod) diigmesine basin.

Secili modu belirtmek i¢in dahili ekranda "Cutting" (Kesme) yazar ve yesil LED 1s181 surekli
olarak yanip soner.

2) Karartma numarasini 5 ile 13 arasinda ayarlamak igin harici kontrolt dondurin veya
ADF'nin dahili kontrol panelindeki (2! ve (7 diigmelerine basarak karartma numarasini 5 ile
13 arasindan segin.

3) ADF'yi tekrar "kaynak moduna" déndirmek igin gévde lzerindeki harici digmeye en az 2
saniye basin veya dahili ADF kontrol panelindeki "Mode" (Mod) diigmesine basin.

4.9 Parametreleri bellek ayarlarina kaydetme

Ayar parametrelerini bir bellek ayarina kaydetmek mumkundur. Kullanicilar, ihtiyag duyduklari
herhangi bir zamanda bir belledi geri cagirabilirler. Sistem 20 adede kadar parametre seti kaydedebilir.
Ornek olarak bellek ayari 1'i alin:

1) Karartmayi, hassasiyeti ve gecikmeyi dnceki adimlara gore ayarlayin.

2) ADF kontrol panelindeki = diigmesine en az 2 saniye basin ve [l veya [@ diigmesine
basarak "1" konumuna ayarlanmis bellegi segin.

3) "Set" (Ayarla) digmesine veya harici digmeye basin.

Bellek konumu, "1" konumunda olur.

4) MEMORY 2'den MEMORY 20'ye kadar tim bellekler ayni sekilde ayarlanabilir.

MEMORY (Bellek) ayarini segmek igin 6nce "MEMORY" (BELLEK) digmesine kisa
basarak bellek konumunu secin, ardindan () ve [ ile istenilen bellek numarasini segin.
ADF, 10 saniye sonra otomatik olarak bellekten segcilen ayara gecer.

410 istege bagh ayarlar

1) istege bagli ayarlar meniisiinii agmak igin ADF'nin dahili kontrol panelindeki "Set" (Ayarla)
digmesine en az 2 saniye basin.
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2) Cesitli parametre ayarlarini segmek igin () ve [@ digmelerine basin.
a) Screen Saver (Ekran Koruyucu)

() ve [@ digmelerine basarak ON/OFF (Acgik/Kapali) ayarini segin, ardindan onaylayip
¢cikmak igin "Set" (Ayarla) digmesine basin.

"ON" (Acik) segcildiginde, LCD ekranda 24 saat tabanlh bir saat gosterilir.

Screen Saver
13:54
b) ARC (kaynak kayd1)

ARC, ADF'nin herhangi bir karartilmis veya etkin durumda gecirdigi sireyi kaydetmek
icin kullanilir.

Menu

ARC

Clock
Battery

Farkli bir islev segmek igin [ ve [ZJ diigmelerine basin ve "Exit" (Cik) simgesini
sectikten sonra "Set" (Ayarla) digmesine basarak ¢ikin

Duration (Siire)= 24 saatlik bir stire boyunca toplam ADF etkinlestirme siiresi. Bu ayar,
Olgllen siire "23:59" deg@erine ulastiktan sonra yeniden "0" degerine dénecektir. "Set"
(Ayarla) dugmesine basildiginda, gésterilen o zaman aralidi igin tim veriler silinir ve
zaman tekrar "0:01" deg@erine getirilir.

Display (Ekran)= Toplam kaynak suresi kaydi. "ON" (Agik) secildiginde LCD ekranin sol
kdsesinde gosterilir.

Recent (En Son)= 7 giin boyunca toplam ARC etkinlestirme siresi. Verileri gdzden
gecirmek icin "Set" (Ayarla) digmesine basin.

ARC 2271s Welding { Recently

] M4 95 O

Exit Sens. Shade Delay

c) Bluetooth

Baslik islemlerini bir mobil cihaza baglamak igin Bluetooth kullanilabilir. Baslik; baslik
ayarlarini degistirmek, verileri gértintilemek ve faydal gevrimici araglar bulmak igin
ESAB mobil uygulamasiyla birlikte kullanilabilir. 2! ve [ diigmelerine basarak BT
islevini ON/OFF (Acik/Kapall) konumuna getirin, ardindan onaylayip ¢ikmak igin "Set"
(Ayarla) digmesine basin. islev "On" (Agik) olarak ayarlandiginda LCD ekranda bir
Bluetooth simgesi bulunur.

—.m_
Secilen degderi artirmak ve azaltmak igin [ ve @ digmelerine basarak gegerli tarih ve

saati ayarlayin. "Set" (Ayarla) digmesine basarak sirasiyla Yil -> Ay -> Gin -> Saat ->
Dakika degerlerini ayarlayip Save and Exit (Kaydet ve Cik) veya Exit'l (Cik) segin.

d) Clock (Saat)

Clock Saving
Save and Exit
E-12-30 Exit
13485

e) Pil
Pil iglevi, gercek zamanli pil voltajini gosterir. "Set" (Ayarla) digmesine basarak ¢ikin.

Battery

Vol:3.162 v
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f) Information (Bilgi)
Bilgi islevi, bashgin teste tabi tutuldugui ilgili sertifikalari gosterir.

"Set" (Ayarla) digmesine basarak ¢ikin.

rE@X
16321ESABW3/5-13V1
+TIGCE ANSI/SEA Z87.1
ESBAZ94.3ASINZS 1338.1

411 Calisma lambasinin kullaniimasi

Ana baslk gdvdesinin alt kisminda bulunan LED ¢alisma lambasi, bas takiminin arkasinda bulunan
kendi AA pilinden gug alir.

1) Galisma lambasini agmak veya kapatmak igin pil kutusunun st kisminda bulunan
digmeye basin.

Bir ark veya gugli ortam 1s1g1 algilandiginda galisma lambasi otomatik olarak kapanir ve
ark tamamlandiginda veya ortam kosullari karardiginda tekrar agilir. Bu sayede (st seviye
pil dmra saglanir.

2) AA pili takmak ve degistirmek igin pil bélmesinin kapagini kaldirip pile erisin.
UNUTMAYIN!

Yanip sonen tek bir calisma 1s1g1 LED'i, AA pilin azaldigini ve degistiriimesi
gerektigini gosterir.

412 ADF gevirme govdesini ¢cikarma/takma

Sentinel A70 PRO baslik, dis ADF gbvdesini yukari gevirerek veya dis ADF govdesini tamamen
cikararak taslama basligi olarak kullanilabilir. Gévdenin ¢ikariimasi, daha uzun taslama veya diger
kaplama islemleri sirasinda daha iyi yapilandirma imkani saglar.

UYARI!
Yalnizca ADF govdesi takiliyken ve indirilmis konumdayken kaynak yapin!

Dis ADF govdesini ¢ikarma
1) Disg ADF goévdesini kaldirin.

2) Ana govdenin dis taraflarinda bulunan st digmelerin ikisine de basin.
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3) Her iki dUgmeye de basarken, ADF dis govdesini ileri kaydirarak gikarin.

Dis ADF govdesini takma

1) ADF goévdesini kilavuz yuvalarina kaydirarak ¢ikarma isleminin tersini yapin. Dis ADF
govdesi "kaldiriimis" konumda olmaldir.

2) Dig ADF gdvdesi, ana gévdenin her iki tarafina da dogru bir sekilde oturdugunda bir tik sesi
duyarsiniz.

3) Herhangi bir kaynak veya kesme isleminden 6nce dis ADF govdesinin dogru ve siki
bir sekilde takildigindan emin olun.

Kafa bandinin gevresini ayarlama

1) Kafa bandinin toplam ¢evre uzunlugunu biyitmek veya kigiltmek icin kafa bandinin
arkasindaki digmeyi (1) déndurin.

Bu, bashgi giyerken yapilabilir ve ¢ok siki olmadan basligi kafada sikica tutmak igin kolay
mikro dizeyde gerginlik ayarina olanak saglar.

2) Kafa bandi kafanizda yukari veya asagi kayiyorsa kafanizin Ustiinden gecen kayislari (4)
ayarlayin.
a) Kilitteme pimini banttaki delikten disari iterek bandin ucunu serbest birakin.
b) Bandin iki bélimini gerektigi gibi daha blyik veya daha kiigik bir genislige kaydirin.
c¢) Kilitteme pimini en yakin delige dogru itin.
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Baslik ve yiiz arasindaki mesafeyi ayarlama

1) Her iki taraftaki stirgu kilitteme mekanizmasini (3) basili tutun ve bas takimini baslik icinde
ileri geri kaydirin.

2) Sirgunun tekrar yerine kilittendiginden emin olun ve cam ile her iki g6z arasindaki
mesafenin esit oldugundan emin olun. Bu, esit olmayan ADF koyuludu sorunlarini énler.

Gorus agisi konumunu ayarlama

1) Egim ayari, bagligin sag tarafinda bulunur.

2) Sag bas takimi gerginlik digmesini (2) gevsetin ve kolu ileri ya da geriye istenilen konuma
ayarlayin.

3) Sag bas takimi gerginlik digmesini tekrar sikin.
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5 BAKIM

5.1 Taslama caminin degistiriimesi
Cizilir veya hasar gorurse taglama camini degistirin.

1) Gévdenin her iki tarafinda bulunan alt kisimdaki digmelere basin ve ileri dogru ¢gekerek
taslama camini ¢ikarin.

2) Taslama camini takmak igin her iki tarafi basitge yuvalara yerlestirin. Taslama cami,
dizgun takildiginda otomatik olarak kilitlenir ve bir tik sesi ¢ikarir.

5.2 Dis ADF kapak camini degistirme
Cizilir veya hasar gorurse dig ADF kapak camini degistirin.

1) Tutucuyu gikarmak igin 6n kapak tutucu braketini her iki taraftan ¢ekin.

2) Cami Ustten tutup 6ne dogru cekerek kapak camini gikarin.

3) Cami hafif¢e bikulp sol ve sag kenarlari ADF gdvdesine bulunan yuvalara takarak yeni
cami govdeye yerlestirin.

4) On kapak tutucu braketini yeniden takin.

5.3 ic ADF kapak camini degistirme
Cizilir veya hasar gorurse i¢ ADF kapak camini degistirin.

1) "ADF g¢evirme govdesini ¢cikarma/takma" baglikh talimatta belirtildigi gibi dig ADF gévdesini
cikarin.

2) ic ADF kapak camini ADF'nin (ist kisminda bulunan girintiden kaldirin. i¢ kapak cami
yukari dogru esner ve kartustan ayrilr.

3) Yeni bir i¢ kapak cami takmak igin cami hafifce bukup sol ve sagd kenarlar tutucu brakete
yerlestirin.
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54 LED calisgma lambasi kapak camini degistirme
Hasar gérmuisse LED lamba kapak camini degistirin.

1) Kapak camini ¢cikarmak i¢in orta altta bulunan camin tGzerindeki ¢entigi kullanarak cami
digari ¢ekin.

2) Her iki kenari da brakete takarak yeni bir kapak cami takin.

5.5 Kendinden kararan filtreyi (ADF) ve pil
kutusunu degistirme

1) "Dis ADF kapak camini degistirme" boliminde aciklandigi gibi dis kapagi ve dis kapak
camini gikarin.

2) Pil kablosunu ADF'den ¢ikarin.

4) Cikarma isleminin tersini yaparak ADF'nin iki tutucu klipsle yerine oturdugundan emin
olacak sekilde yeni bir ADF takin.

5) Dis kapak camini ve kapagi takin.
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6) Sarj edilebilir pili ve harici dijital kadrani degistirmek icin yildiz tornavida kullanarak t¢
tutucu viday! ¢ikarin.

7) Tutucu vidalari kullanarak yeni sarj edilebilir pili ve dijital kadrani takin ve ADF'nin pile takili
oldugundan emin olun.

5.6 Ekipmanin temizlenmesi

UNUTMAYIN!
Gugli temizleme sollsyonlari kullanmayin.

1) Yumusak, kuru bir bez ile silerek bashgi temizleyin.

2) Kartus ylzeylerini dizenli olarak temizleyin.
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Ariza tipi

Olasi neden

Diizeltici iglem

Dlizensiz kararma
veya kisma

Bas takimi yanhs konumdadir

Bas takimi 6n/arka ayarinin bas takiminin her
iki tarafinda da ayni konuma ayarlandigindan
emin olun. Bu, Kendinden Kararan Filtrenin
(ADF) kullanicinin gézlerine dogru ve esit
uzaklikta olmasini saglar.

ADF kararmiyor ya

On kapak cami kirli veya

Kapak camini degistirin.

kirlidir

da titresiyor hasarhdir

Sensorler kirlenmistir Sensor yuzeyini temizleyin.

Kaynak akimi ¢ok disuk Hassasiyet seviyesini artirin.

Pil ile ilgili bir sorun vardir Pili kontrol edin ve iyi durumda oldugundan
emin olun. "Pilin sarj edilmesi" bolimine
bakin.

Yavas tepki Calisma sicakh@i cok dusuktur | -5°C ya da 23°F altindaki sicakliklarda
kullanmayin.
Zayif gorus Onli¢ kapak cami ve/veya filtre | Cami degistirin.

Yetersiz ortam 1s131

Ortam is1§ini artirin.

Karartma numarasi yanlis
ayarlanmigtir

Karartma numarasini sifirlayin.

Koruyucu film hala dis kapak
caminin Uzerindedir

ilk kullanimdan énce koruyucu filmin dig
kapak camindan ¢ikarildigindan emin olun.

Kaynak bagligi siki
degil

Bag takimi dizgin
ayarlanmamistir

Bas takimini yeniden ayarlayin.

Bas takimi hasarlidir

Bag takimini degistirin.

Tek yanip s6nen
LED c¢alisma 15131

AA calisma 1s1g1 pili bitmis

AA calisma 1511 pilini yenisiyle degistirin.
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YEDEK PARCALAR
1
Item |Description Part number
1 Sentinel A70PRO Outer cover lens retainer 0700900702
2 | Sentinel A7TOPRO Outer cover lens 0700900703
3 | Sentinel A7T0PRO ADF flip-up shell 0700900704
4 | Sentinel A7T0PRO ADF (digital dial and battery not included) 0700900705
Sentinel A70PRO ADF external digital dial and battery assembly 0700900706
(with USB-C cable)
5 | Sentinel A7T0PRO inner cover lens 0700900707
6 | Sentinel A70PRO LED work light cover lens 0700900708
7 | Sentinel A7T0PRO LED light kit (with USB-C cable) 0700900709
8 | Sentinel A7T0PRO Grind protective lens 0700900710
9 | Sentinel A7T0PRO main shell 0700900711
10 | Sentinel A7T0PRO headgear 0700900713
Sentinel A70PRO LED work light power kit 0700900714
Sentinel A70PRO FR rear head and shoulder cover (fire resistant) 0700900716
Sentinel A70PRO split leather rear head and shoulder cover 0700900717
(optional)
Sentinel A70PRO front neck protector (fire resistant) 0700900718
Sentinel A70PRO split leather front neck and chest protector 0700900719
(optional)
Sentinel A70PRO Hard Hat Adapter for Slotted Caps 0700900722
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